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INNOVATIONEN FUR IHREN
UNTERNEHMENSERFOLG
.Erleben Sie dieses grofartige Gefiihl,
den Strahlprozess unter Kontrolle zu haben!”

Das Unternehmen WISTA s.r.o. steht fur kontinu-
ierliche Verbesserung durch Innovation und Tech-
nologieentwicklung Ihrer Strahlanlagen.

Jede neue technische Losung, jedes neue De-
sign und jede neue Dienstleistung wird durch das
Ziel bestimmt, die Gebrauchseigenschaften der
Strahlalagen zu verbessern und die Arbeit der
Bedien- und

Wartungskrafte sowie der
Strahlprozessverantwortlichen zu erleichtern.

Sie werden zu der Erkenntnis kommen, dass die
moderne Technik der Strahlrdume eine klare Ord-
nung und einen klaren Sinn haben, namlich die
maximale Erfolgserzielung.
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| WIR SIND EIN ERFAHRENES TEAM MIT HOHER
: , CHLICHER FACHKOMPETENZ

&i ,Wir managen hochwertige Projekte, entworfen mit Blickrichtung auf
7  die Bediirfnisse des Anwenders und seinen wirtschaftlichen Erfolg. Wir
wertschdtzen gute Geschdftsbeziehungen und bauen diese durch ein
' Al kontinuierliches, breites Dienstleistungsangebot aus.
‘Wl Langfristige Geschdftspartnerschaften sind uns ein grofSes Anliegen.”
; T

-
e T L i

Die Projektmanager vom Unternehmen WISTA s.r.o.
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WIR FUHREN DEN BEREICH DER STRAHLTECHNIK
ZUR EXZELLENZ

~Eigene Forschung, Entwicklung und Produktion sowie
die Zusammenarbeit mit geprtiften Partnern”
sind der Motor fiir einen kontinuierlichen Innovationsprozess.

Die kontinuierliche Weiterentwicklung des Unter- Fur die Qualitat unserer Arbeit ist die langfristige
nehmens und der Produkte hat fur uns Prioritat. Zusammenarbeit mit gepruften Lieferanten, wis-
Wir arbeiten an der Forschung und Entwicklung senschaftlichen Einrichtungen und den fuhren-
neuer Produkte, wahlen daflr die zweckmaBigs- den Fachleuten auf unserem sowie auf den ver-
ten Materialien und die fortschrittlichsten Tech- wandten Fachgebieten pragend.

nologien aus und vervollkommnen standig die

eigenen Produktionsverfahren.
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SICHERHEIT - KOMFORT - GEWISSHEIT

,Gut sitzende Schutzmittel und funktionstiichtige Sicherheitselemente
garantieren dem Bedienpersonal mehr Komfort, tragen somit bedeu-
tend zur héheren Arbeitskonzentration und -leistung bei.”

Wir wissen, dass das Strahlen eine anstrengende Die Ausstattung des Arbeitsplatzes mit den ent-

und nicht ungefahrliche Tatigkeit ist. Daher den- sprechenden Sicherheitselementen und der

ken wir stets an die komplexe Sicherheit und den Schutz des Bedienpersonals muss einfach zum

Arbeitskomfort des Bedienpersonals. Besten gehoren. Das sind uns lhre Mitarbeiter
wert und Sie verdienen es einfach.
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. HGERECHTES UND EFFEKTIVES WARTUNGSSYSTEM

»Lassen Sie sich von erstklassiger Wartung, Qualitat und einem vielfdlti-
gen Dienstleistungsangebot verwdhnen.”

RegelmaRige Kontrollpriifungen ermdglichen
dem Anwender Ruckschllsse auf die betriebli-
chen Bedingungen und die vorzunehmende War-
tung.

Das technologische Audit dient der Ermittlung
des aktuellen Stands der Strahltechnik und bildet
die Grundlage fur den Optimierungsentwurf ent-
sprechend den gegebenen betrieblichen Bedin-
gungen von Technik, Bedienung und Wartung.

Die Fernwartung der Strahlkammer gewahr-
leistet eine direkte Kontrolle aller Teile und er-
leichtert deren Instandhaltung und den Service.

Im Informationsservice Unser SOLITON App
liefert Daten Uber den aktuellen Betrieb, dessen
Historie, die betriebliche Statistik und die Wirt-
schaftlichkeit. Ferner stehen dort Ersatzteillisten
und Servicekontakte zur Verfugung.

Verleih von Strahlgeraten und Zubehor, Recyc-
lingeinheiten, Strahlmitteln und von kompletten
Strahlraumen als mobile Losung.

Das Schulungsprogramm als als maligeschnei-
derte Losung fur die optimale Bedienung, War-
tung, Steuerung und Bewertung des aktuellen
Strahlprozesse.

V wista | 2
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GENIESSEN SIE DAS WISSEN UM
DAS AUSSERGEWOHNLICHE

‘ ~Haben Sie den Betrieb und dessen Kosten unter Kontrolle.
Belohnen Sie sich permanent fir Ihren Initiationsreichtum.”

Ich habe es einfach nicht gewusst, welche Mdg-  nach der Absolvierung einer Schulungsreihe ih-
lichkeiten in der modernen Strahltechnik stecken  rer Schulungen unserer Angestellten wir kdnnen
konnen. Nach der Installation der neuen SOLI-  das Potential voll nutzen, ohne zusatzlichen Zeit-
e TON-Technologie von WISTA wissen wir es und  und Kostenaufwand.

Vilem Zuzanak, Zeppelin CZ s.r.o.

o s
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WILLKOMMEN IN DER WELT
DER EFFEKTIVEN STRAHLARBEIT

» SOLITON

,Die Technologie zielt auf einen zuverldssigen Betrieb und die Senkung der
Betriebskosten ab.”

Die SOLITON-Technologie stellt bereits seit 2008
eine moderne, ausgereifte Technologie fur Strahl-
anlagen dar, die den hohen Anforderungen an
Qualitat, Leistung und einen niedrigen Verbrauch
von Energie, Strahlmittel und Ersatzteilen ent-
spricht.

Die kontinuierliche Forschung an neuen Losun-
gen und Verfahren bedeutet fur die Nutzer stets
eine Verbesserung der Betriebs- und Wartungs-

bedingungen.

Wir haben nachgewiesen, dass die SOLITON-Tech-
nologie in der Lage ist, mehr als 1/4 der Betriebs-
kosten der Strahlanlagen einzusparen. Eine sol-
che Einsparung in der Praxis amortisiert bald den
Anschaffungswert der gesamten Strahltechnik.

Bei WISTA wissen wir, wie man einen effektiven
Betrieb erreichen kann, und wir sind bereit, die
besten Losungen zu entwerfen und umzusetzen.

WUSSTEN SIE, DASS?

Soliton das Synonym fur ein naturliches Phano-
men ist, das in der Lage ist, Schittgut und flUssige
Stoffe mit einem niedrigen Energieaufwand um-
zulagern.

In der neuzeitichen Geschichte wurde Soliton
erstmalig von dem britischen Ingenieur John Scott
Russell beschrieben, der 1834 schrieb: , Bei der Be-
obachtung der Umsetzung eines Schiffes in einem en-
gen Kanal mit einem paar Pferden bemerkte ich eine
Wassermasse, die sich schlagartig von dem Schiff
léste und begann sich in fast konstanter Gréfse und
Geschwindigkeit weit nach vorn in dem Kanal auszu-
breiten. Ich beobachtete sie entlang des Kanalufers
vom Sattel meines Pferdes aus mehreren Meilen, be-
vor ich sie ganzlich aus dem Blick verlor.”

|8

A EINSPARUNGEN DURCH SOLITON von WISTA
Beispiel fur 20.000 Betriebsstunden
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STRUKTUR DER AUSGABEN

.Der Anschaffungspreis der Strahltechnik ist ein leicht identifizierbarer Teil der
Gesamtkosten. Den deutlich gréfSeren Teil bilden jedoch die ,versteckten” Betriebs-
kosten.”Diese sind der entscheidende Faktor fiir die Ruckflussdauer der Investition (ROI).”

4'{;
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MOGLICHKEITEN DER
KOSTENSENKUNG

Vergleich der Betriebskosten mit dem
Anschaffungspreis

Geringerer bebauter Raumanspruch
Ausgereifte und sorgfaltige Bearbeitung
Materialauswahl

Qualitativ hochwertige Beleuchtung
Komfortable Arbeitsschutzmittel

Arbeitsorganisation
Erfassung der Betriebskosten

Wartung der Technologie und Prozess-
tberwachung

Schulung des Bedien-, Wartungs- und
ohne Leistungspersonal

Hohere Leistungsfahigkeit
des Strahlgeréts

Effektivere Energienutzung
Niedrigerer Energieverbrauch
Geringere betriebliche Verluste

Hohere Leistungsfihigkeit des
Strahlgerits

Effektivere Energienutzung
Niedrigerer Eenergieverbrauch
Geringere betriebliche Verluste

Integrierter Serviceplan
Ersatzteilverfugbarkeit
Fernwartung

Kontroll- und Prophylaxesystem

Bedarfserfassung und Effektivitatsbe-
wertung
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HOHERE ARBEITSLEISTUNGEN @ SOLITON

JZeit ist Ge‘r/‘g - Verlieren wir weder Kapazitdt noch Zeit durch unpro- MEHR DRUCKLUFT FUR DIE ARBEIT
ktive und unkomfortable Tc'itigkeiten. “ Senkung der Verluste des Druckluftsystems durch eine ausgeklUgelte Konstruktion
der Druckluftleitungssysteme - Garantierter einen Druckverlust von max. 0,2 MPa = /
dies ist der niedrigste der Branche \

MAXIMALER EFFEKT DES STRAHLPROZESSES

Trainingsprogramm fUr eine bravourdse Bedienung, Wartung und Prozesssteue-

rung der Technologie. /
Strahlmittelreinigung mit automatischer Regelung von Reinigungsleistung und Rei- \
nigungsintensitat, welche sich der aktuellen Durchflussmenge des Strahlmittels an-

passt.

KOMFORTABLE UND SICHERE BEDIENBARKEIT

Der Totmanschalter fur den Strahlprozess vom Typ G2 (SCHMIDT Mfg., TX, USA) ist V4
robust und ergonomisch gestaltet, mit niedriger Schalthohe und schneller Reaktion -

- mogliche Wahl der pneumatischen und oder elektrischen Variante.

Komfortable Schutzausristung, 30% grolieres Sichtfeld des Helms, wiederstands-
fahige, aber leichte Kleidung, problemlose Wartung, umfangreiches Zubehor in
hochster Qualitat - Stirnlampe mit einer Intensitat von 1000 Ix, BelUftung, Filtration
und Kontrolle der Atemluft u. a.

KOMFORTABLE STEUERUNG /

Einstellung des Strahlmittels und der Betriebsarten des Strahlgerats vom Kontroll- -
pult aus.

Die Bedienkraft stellt die Auffullung und Dosierung des Strahlmittels ohne Ver-

lassen des Arbeitsplatzes ein, dartber hinaus kann sie das Gerat zum intensiven

Reinigen mit Druckluft umschalten oder die Selbstreinigung am Dosierventil ein-
schalten. '

¥ wista | #



VERLANGERTE LEBENSDAUER » SOLITON LEBENSDAUER

/ weniger Reparaturen - ausgekliigeltes Steue- REVOLUTION DER STRAHLMITTELRUCKGEWINNUNG

ve technische Lc')'sungen und hochwertige Moderne Konstruktion der Bodenaufnahme des Strahimittels mit deutlicher Vermin- \ '
M o " derung der Arbeiszyklen des Forderes. Robuste Forderer mit abriebfestem Gum- g ‘

mi. Qualitativ hochwertige Laufrollen mit extremer VerschleiRfestigkeit. Sorgfaltig [ - v
geschutzte Antriebe, die sich Uber den Rechen aulBerhalb des Strahlmittelumfelds
bewegen;

VERLANGERUNG DER LEBENSDAUER DER FILTER

Eine innovative Faltung des Filtermaterials und die Verwendung einer Nano-Schicht “ "
an der Oberfldche der Originalfilterpatronen Ultra-Web verlangern deutlich die Le- 4 ‘

bensdauer; / \ |

FORDERER MIT MINIMALEM VERSCHLEISS

Ausstattung des Forderbandes mit Durchgangs- und Spannungskontrolle zur Sen- | .
kung des Verschleil3es und Verhinderung des Rutschens und der folgenden Bescha- " "

digung der Bander; / ( a
SELBSTREINIGUNG DES STRAHLMITTELABSCHEIDERS

Die einstellbare Intensitat der Strahimitteltrennung sowie die wahlbare Nutzung des

Vibrationssiebs mit automatischen Modus fur Selbstreinigung trennt das Strahlmit- "‘ "‘
tel sehr prazise, erhoht die Zuverlassigkeit des Strahlmittelabscheiders und erleich- /| ~® il
tern die Wartung.

¥ wista | 2



NIEDRIGERER ENERGIEVERBRAUCH

L6sungen - Ihr Geldbeutel

T

ENERGIE-

> SOLITON EINSPARUNG

STRAHLMITTELAUFNAHME MIT SELBSTANPASSENDER LEISTUNG

Automatische Einstellung von Fordergeschwindigkeit und Forderkraft fUr jedes For-
dersystem separat und reduzierter Energieverbrauch nur fur die aktuell erforder-
liche Leistung;

EINGEBAUTE FILTRATION MIT NIEDRIGEM ENERGIEVER-
BRAUCH

System ist als Filtersystem zum Einbau direkt in die Wand des Strahlraumes konzi-
piert, ohne lufttechnische Leitungen am Filtereingang/-ausgang. Energetische Min-
destanspruche zur Abdeckung der Druckverluste der Leitung;

ENERGIEEFFIZIENTE BELEUCHTUNG

Einsatz von LED-Leuchten mit hoher Leuchtkraft, Schutzabdeckung und niedrigem
Energieverbrauch. Spezialleuchten, entwickelt fur den Einsatz in Strahlboxen. Sta-
tionare Beleuchtung mit projektierter Leuchtkraft fur die Referenzflache Uber die
gesamte Lebensdauer, niedrigerer Energieverbrauch, austauschbare Schutzabde-
ckungen;

GERINGERER ENERGIE VERBRAUCH UND HOHERE LEISTUNG

Geringere Druckverluste und genaue Dosierung bringen hohere Leistung und eine
schnellere Auftragsausfuhrung. Das bedeutet neben Energieersparnissen grofiere
Strahlkapazitaten und bessere Ausnutzung der gesamten Anlage.

W wista | 2



NIEDRIGERER STRAHLMITTEL-
VERBRAUCH

»Prufen Sie mit einem Blick die richtige Einstellung
des Mischventils.”

@ SOLITON

PRAZISE REGULIERUNG

Prazise Regulierung mit langfristig stabiler Einstellung des Strahlprozesses. Verwen-
dung praziser Drosselventile von SCHMIDT (TX, USA), die als Dosierventile fur Strahl-
mittel mit der hochsten Qualitat anerkannt sind und zum wirtschaftlichen Strahlen

beitragen.

HOCHEFFEKTIVES REINIGUNGSSYSTEM FUR STRAHLMITTEL

Ein sauberes Strahlimittel beeinflusst in erheblichem Mal3e die Effektivitat des Strahl-
prozesses. Dies wird durch eine optimale Wahl der Reinigungssiebe, ein stabiles
Staubabzugssystem und eine automatische Rutteleinstellung einschliel3lich eines
voreingestellten Selbstreinigungsmodus des Ruttelsiebs gewahrleistet.

NIEDRIGER DRUCKVERLUST DES DRUCKLUFTSYSTEM

Ein abgestimmtes Design und der Einsatz geprufter, qualitativ hochwertiger Mate-
rialien bringt mehr Energie in den Strahlprozess und ermdglicht eine effektivere
Nutzung des verwendeten Strahlmittels.

WAHL DES STRAHLANLAGENSYSTEMS

Wahl der Strahlanlage je nach der Arbeitsweise. Kurzere Anlauf- und Auslaufzeiten
des Reinigungsprozesses verringern Druckluft- und Strahimittelverluste. Die richtige
Wahl des Steuersystems beseitigt unnotige Vibrationen und uneffektive Betriebsver-
zogerungen.

WENIGER
ABRASIV

P\ | /
L%
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HOHERES NIVEAU VON STEUERUNG » SOLITON UTOMATI
UND KONTROLLE }

SPEICHERPROGRAMMIERBARE STEUERUNGSSYSTEME - SPS
Hochentwickelte Steuerungssysteme, ausgestattet mit geprufter Software fur die
”Vel’SChWEI’IdUI'Ig tberlassen Sie den Anderen. Beherrschen Sie lhre Steuerung der einzelnen Teile der Strahlanlage, damit sie als harmonisches Ganzes g

< 2 e.” funktioniert. Die SPS-Einheit kann u. a. Betriebszustande, den Strahlmittelbestand, f \ ‘
den Energieverbrauch und viele weitere betriebliche Daten Uberwachen.

&
FERNUBERWACHUNG UND SERVICEVERWALTUNG

Bei Kontrollbedarf, Einstellungsanderung oder Stérungsermittlung ist die SPS-Ein- “ "
heit Uber das Internet mit dem autorisierten Service verbunden, der feststellen kann, 4 ‘
in welchem Zustand sich die Anlage befindet und der per Fernwartung den Zustand / \ d

~ aller angeschlossenen Teile der Strahlanlage kontrollieren bzw. den Fehler feststel-

2n oder die betrieblichen Kenngrolien andern kann.

LITON APP - INFORMATIONS- UND AUSWERTUNGSPORTAL

plication liefert dem Anwender Informationen Uber die aktuellen Betriebszu- “ .'
nd den Verbrauch, zeichnet die betriebliche Historie auf mit der Wahimog-  #* ‘
eine Auswertung nach einem bestimmten Zeitabschnitt oder den gewunsch- 4 a
ragen vorzunehmen.

App ermoglicht nicht nur Betriebskontrolle und Kontrolle der Arbeitspro-

it, sondern auch Bewertung der empfohlenen betrieblichen Kennzahlen fur

ktiven Betrieb. Die App beinhaltet Bedienungs- und Wartungs- und Ersatz-

, ermoglicht Online-Bestellungen der Ersatzteile sowie die Bestellung des

Sservice.

W wista | 22



NICHT ENDENDE INNOVATIONEN

Ty

us mehreren TOP-Einzelteilen zusammenset-
ihe davon ... und arbeiten an weiteren.”

DIE STRAHLRAUM KANN AUCH NUR AUF EINE GERADE FLAC!:IE AUF-
GESTELLT WERDEN, OHNE FUNDAMENTE AUSHEBEN ZU MUSSEN.

30

T WIsTA

» SOLITON VORTEILE

DEUTLICH GERINGERE GROSSE DER BEBAUTEN FLACHE

Die Strahlanlage nimmt deutlich weniger Raum ein, es mussen keine tiefen Funda- “ .
mente fur Fordereinrichtungen errichtet und Gruben fUr Antriebe ausgehoben wer- y 2 "

den. 4 \

VARIABLE STRAHLMITTELRUCKFUHRUNG

Variable Tragkraft des Untergrunds mit punktueller Belastung bis 3500 kg. Durch “ '
zusatzlich einbaubare Stutzprofile kann die Tragkraft des Untergrunds unter Beibe- g "
haltung der gleichen Hohe der Schutzroste geandert werden, was Kosten spartund | ~g !
deren problemlos Handhabung ermdoglicht.

VARIABLE UND WIRTSCHAFTLICHE LOSUNG DER BODEN-
AUFNAHME DES STRAHLMITTELS

Positionierung der Langs- und Querforderer in einer Schicht oder auf mehreren .
Ebenen. Ohne Fundamentauflage der Strahimittelaufnahme. Kostensparende Zu- g "
sammenlegung der Langsforderer. Direkte Antriebsibertragung zwischen den [ \
Langs- und Querforderern. Peripheres Aufnanmesystem. Wahlbare Breite des Ein-

griffs der Bodenforderer.

KONTROLL- UND STEUERSYSTEME

Standig erweitern wir die Skala an hochentwickelten Losungen fur die autonome “ ..

Steuerung und Kontrolle der Betriebsarten, fur Anlagenwartung und -service. Wir ‘
bieten selbstverstandlich die Maglichkeit, die Anlagen an Ihre betriebseigenen Steu-
ersysteme anzuschlie3en.

W wista | 3



Wirtschaftliches Strahlkammersystem SOLITON. Progres-

”Wc’ihlen Sie die Kombination aus, die lhnen am besten passt!” sive Konstruktion mit zahlreichen innovativen Lésungen
P und traditionell hoher Wertschépfung

“ 'W” /// 7

- W

\\WU" w7 7/ /A / 7 . Progressive Konstruktion mit zahlreichen innovativen Lésun-
sl i gen und traditionell hoher Wertschopfung. Auf hohe Arbeits-
leistung und geringe Betriebskosten ausgerichtete Losung.
Ausgestattet mit Technologien der neuen Generation mit
Programmsteuerung fur Betrieb, Instandhaltung und Service.
Mit einem Internetanschluss ist auch Fernwartung maglich.

ACTIVE

SUPRA 4.0

Erweitere Ausstattung ACTIVE, mitsamt einer Steuerung, die
fur die Anbindung an zentrale unternehmenseigene Organi-
sations- und Steuersysteme im Geist der Strategie Industrie
4.0 vorbereitet ist.

Nciheres erfahren Sie bei unseren Héndlern.

¥ wista | 3@




AUSSTATTUNGSNIVEAUS DER STRAHL-
HALLEN WISTA - SOLITON I
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Konstruktion
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Steuerung

Skelett

Ummante-
lung

Wandverklei-

dung

Tor

Beleuchtung

Steuersystem

Flachforderer

Entstaubung

Senkr. Strahl-
-mitteltransp.

Strahlmittel
-reiniger

Beleuchtung

Strahlanlage

Sicherheits-
-einrichtun-
gen

System-Rahmenkonstruktion
Trapezbleche
Sandwichplatten
Bisonyl
Stahlplatten - auf Wunsch
mechanisches Tor

elektrisch angetrieben -
Falttor oder Up Tor

Leuchtstofflampen

LED

PLC-S-LOGO - steuerung

PLC -5-1200 - Betriebs-steue-
rung+ServicetWartung
PLC -S-1200 - Betriebs-steue-
rung+ServicetWartung+Manage-
ment

PLC -S-1200 - Betriebs-steue-
rung+Service+Wartung+Manage-
ment/Industrie 4.0

Touchscreen 4"
Touchscreen 7

Start / Stopp

Automat. Forderanpassung
an die aktuelle Belastung

Start / Stop
Start / Stop

Abzuregeln - mechanisch

Abzuregeln - pneumatisch
manuell

Abzuregeln - elektronisch
Selbstanpassd.Vibrationssieb
ein Schaltkreis
zwei Schaltkreise
drei Schaltkreise
Beleuchtung am Schutzhelm

Start/Stop-Fernbedienung D2

Halt weder Druckluft noch
StrahImittel zurtick

Halt Strahlmittel zurlck

Halt Druckluft und Strahl-
mittel zurtick

Cut-off System

Dosierventile ferngesteuert,
_ Selbstreinigungsbetrieb,
Offn.verzégerung einstellbar

Notbeleuchtung

Endschalter am Tor mit Akti-
vierung des Strahlens

Warnleuchte vor dem Tor
Rundumleuchte

Hupe
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Flachférderer

senkrechter
StrahImittel-
-transport

Strahlmittel-
-reiniger

Fernwartung

StrahImittel-
-vorrat

Kammer-ent-
staubung

Steuersys-
tem
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Strahl-
box-Schalt-
schrank

Druck-
luft-versor-

gung

Druckluft-zu-
fuhr

Strahlmit-
tel-behalter

Betriebs-be- = Erganzungs -
wertung behélter

Strahlanlage

Flachférderer

Soliton App

Regelung Vorschubgeschw.

Testsystem Zylinderdichtungen

Kontinuierlicher Férderban-
dvorschub

Forderbandspannung

Regelung Reinigungsin-
tensit.

Fernregelung Reinigungsin-
tensit. mit Belastungsan-
passung

Vorratsmenge im Silo

Verstopfungsanzeige der
Filterpatronen

Fernwartung
- Internetrouter

Fernwartung Gber Tel. mit
SIM-Karte von T-Mobile

Interface f. Fertigungssteuerg
INDUSTRIE 4.0

Stromverbrauch gesamt
Betriebsdauer / STAND BY
Stromverbrauch
Erzeugte Luftmenge

Ausgangsdruck am Kom-
pressor

Druckkontrolle
in der Rohrleitung

Kontrolle des Arbeitsdrucks

Druckregelung - mecha-
nisch

Druckregelung - analog

Kontrolle des Druckverlusts
StrahImitteldurchsatz

Menge des neu nachgefull-
ten StrahImittels

Betriebsdauer - Strahlen
Betriebsdauer - Abblasen

Menge des verbrauchten
Strahlmittels

Anzahl Zylinderhube
Luftverbrauch der Zylinder
Betriebsdaten
Betriebsjournal
Datenhistorie

Planung Service und Ersatz-
teillieferungen

Bewertung Betriebseffektivit.
Realzeitservice

Info-Portal
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Ummantelung mit Sandwmhpaneelen 4

Verkleidung mit Gummibandern

Verkleidung mit PUR-P

Verkleidung mit REGUPOL-PI

latten

atten

RAHMENKONSTRUKTION

Baukastensystem von Tragrahmen und verstar-
kenden Querprofilen, vorbereitet fur die Mon-
tage der Aulenwand.

Vorteile

+ Montage auf ebenem Untergrund
+ schnelle Montage ohne Schweil3en
+ kleine bebaute Flache

WANDABDECKUNGEN

Modulares System aus Stahlplatten und robus-
te Befestigungsleisten fir einen vollkommenen
Schutz der Innenwande vor den Einwirkungen
des Strahlens. Wahlbare Installationshéhe.

Vorteile

+ Systemldsung
+ problemloser Wechsel
+ direkter Anschluss an die Bodenférderer

.l‘-;rmﬂi’]ﬂj
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Schutzplanen auf Bisonyl
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#» SOLITON

FOLD-UP Tor

FOLD-UP TORE

Moderne Konstruktion zum Schutz der Eingangs-
offnungen aus Weich-PVC. Das Tor dichtet zu-
verlassig ab und verhindert das Entweichen vom
Strahlmittel aulRerhalb der Box, es vermindert das
Druchdringen von Betriebslarm in die Umgebung.

Vorteile
* kleiner wie grof3flachiger Schutz
« Seitenfuhrung ohne rotierende Elemente

+ kein Materialverschleifd durch Reibung beim
Schieben

« elektrischer Antrieb

« Verminderung des Durchdringens von Betriebs-
l[arm in die Umgebung

+ problemloser Austausch und Reparatur bei Be-
schadigung

@ o # -

Segmenttor Schauloch mit Abdeckung
P



» SOLITON

ENTSTAUBUNG

.
FILTER SOLITON ECB

Das Filtersystem SOLITON ECB verwendet die
Nanoschichttechnologie fir eine bessere Filt-
ration und Reinigung mittels Durchblasen mit
Druckluft. Die eingebaute Vorfilterkammer (mit
Ansauglabyrinthen im Tor oder mit Schutz-
schildern) verhindert ein Durchdringen groRe-
— _ b . ; rer Teilchen, die das Filtermaterial angreifen
vy 1 - ' ! kénnten.
MS’M 50[/7'0” A ] i| Fir eine absolut saubere Luft mit Staubemissio-
f L. i nen unter 0,5 mg/m3 kdénnen die SOLITON ECB

- Filter mit HEPA-Filtration erganzt werden.

Vorteile

+ Einsparung von Bau- und Betriebskosten

* niedriger Energieverbrauch (im Durchschnitt
um 50 %)

Einsparméglichkeit - Installation in der Wand
des Strahlraums

saubere Umwelt - Entleeren der Staubbehal-
ter und sonstige Wartung und Instandhaltung
erfolgen innerhalb des Strahlraums

dank der revolutiondren Konstruktion sind
die Druckverluste in der Filterkammer mini-
mal, sowohl auf der Seite des Lufteinlasses
und -auslasses

: \ Suhut =
- \q T

-
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=i

% ..-\“‘
__‘;I Rohrleitungen

Ruckschlagklappe "__ ' | Filterdirektanschluss
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#» SOLITON

Strahlen mit den Besten bringt Spit-
zenqualitat, hohe Leistung und Strahl-
mitteleinsparung.

Die in Lizenz der Firma SCHMIDT (TX, USA) hergestellten Strahl-
gerate verfligen Uber eine ausgezeichnete Stabilitat und die Mog-
lichkeit der Héheneinstellung. Sie kdnnen auf Laufradern leicht
transportiert werden. Kurze Luftleitungen mit Durchmessern von
11/4"und 1 1/2" und die Verwendung von Spezialventilen garan-
tieren einen Druckverlust der gesamten Anlage von lediglich bis

zu 0,1 bar. _NOZZLE 1

Vorteile CUT-OFF SYSTEM
. Vermindel’ung des Strahlmittelverbrauchs um bis zu 50% System zur Ausnutzung des Vo”sténdigen Drucks
« niedrigere Druckverluste flhren zu einer héheren Strahlleis- und des Effekts der Luftstrombeschleunigung tber
tung die Venturi-Duse. Durch das Abstellen des Strahl-
+ langfristige stabile Leistung mittels kann der Strahlschlauch auch zum Abblasen
) der Werkstticke bzw. zur Reinigung des Strahlraums
+ problemlose Bedienung, Steuerung und Instandhaltung benutzt werden. Mogliche Positionierung des Reg-

lers an der Wand innerhalb des Strahlraums oder
n am Strahlschlauch bei der Fernbedienung.
Vorteile

+ die Mdglichkeit, das Produkt und den Arbeitsbe-
reich zu reinigen

¥ wista

+ Verdoppelung der Geschwindigkeit des Luftdurch-
flusses durch die Venturi-Duse

www.wista.cz

Strahleinheit SCH50 Strahleinheit SCH100 Strahleinheit SCH200

Vwesia ;: Vwnsta [y
b

FERNREGELUNG

Elektropneumatische Steuerung der Dosierventile
vom Typ Thompson Valve und TERA. Einstellung der
Ventilposition durch Regelung des Andrucks der kali-

brierten Federn
i Vorteile
4 + Moglichkeit der Dosierung des Strahlmittel
ohne Arbeitsunterbrechung und Verlassen
\ + Bestandteil der Installation ist der Cut-off-
! und Choke-Modus (Impulsreinigung des
Ventils)

des Arbeitsplatzes

+ die einstellbare Zeitsperre garantiert einen
stufenlosen Anlauf des Strahlvorgangs ohne
~Zucken”

Strahleinheit SCH340 Strahleinheit SCH340 Doppelkessel

¥ wista |
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Absperrventil
und Kupplung
vom Typ CLAMP

Luftdampfer VBSII

Elektrische Fihrungszange,
Pneumatische Fihrungszange

Feuchtabscheider

Feuchtigkeitsabscheider

4 5%

ACS - Feuchtigkeitsabschei-

der mit hydroskopisch
Koérpern und Kuhler

-3 - !t
p = -
Tt
|3

-
|
=

ADS Feuchtigkeitsabscheider
mit Kahler

—

Strahldusen
Silizium-Oxynitrid - SON

Strahldisen
Siliziumnitrid - SN

StrahldUlsen
Borkarbid - BC

Strahldlsen
Typ XL Performance

> ¥y

Strahldisen
Typ Bazooka

¥ wista

0=y

Strahldisen
Typ Venturi

| 45
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ARBEITSSCHUTZMITTEL

RBP® ' 7
Nova 2000® - RBP®Nova 1®

RBP® Nova 3® Strahlschutzhelme

Strahloverall Luftfiltration RADEX

Helmlicht Luftkontrolle

Komplettes Sortiment an Schutzausriistung
ﬁgden Sie in unserem E-Shop finden

' WISTA-SHOP.CZ

Knieschltzer Strahlhandschuhe Nova Talk™ Fernsprechanlage




FLACHFORDERER
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Elektroantrieb mit Aktor \

Rollen mit Fordererrahmen
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» SOLITON

ZWEIREIHIGER FORDERER

Innovative Losung fur eine senkrechte Forderung
des Strahlmittels. Zwei Schrapper transportieren
das Strahlmittel von den Kratzforderern zur Reini-
gungsmaschine und anschlieend in den Speicher.
Es handelt sich um geprifte Konstruktion mit auto-
nomem Materialtransport in zwei Reihen. Ldsungen
fur den vertikalen Transport von Schleifmitteln. In
zwei Eimerreihen werden abrasive Medien vom Bo-
dentransport zum Reiniger und anschlieBend in Silos
befordert.

Vorteile

+ Verminderung der Becherwerkhdhe
+ klrzeres und breiteres Band

+ langere Wartungsintervalle

SCHUTTRAMPE

Rutsche mit Gitterrost

Zufuhrung des Strahlmittels in einer Ebene mit
dem Sockel des Becherforderers mit Anheben in

die Rutsche.

q Vorteile

+ optimierte Becherflllung
» vermindertes Risiko von Ruckstanden

\ * hohe Forderkapazitat

+ besonders geeignet fir fundamentlose B6den

Hintere Schuttung Direktverbindung =

¥ wista | 51
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Reiniger und Silo - Typ 900

STRAHLMITTELREINI-
GUNGSSYSTEM

Fachmannisch projektierte, sorgfaltig entwi-
ckelte und durch Erfahrungen geprifte Kom-
bination von Zufihrung, Dosierung, Riittelab-
scheidung und Luftreinigung des Strahlmittels.

Vorteil

+ prazise Einstellung fir alle Strahlmitteltypen
+ geringe bebaute Flache
* niedriger Energiebedarf

+ Minimum an Reibungsflachen, Verwendung
abriebfester Materialien, verringerter Ver-
schleifl3

PNEUMATISCHER SAUGER

Gewabhrleistet eine stabile, prazise und zuver-
lassige Reinigung des Strahlmittels. Das Luftdu-
sensystem halt einen permanenten Unterdruck
im Strahlmittelreiniger aufrecht. Regelmoglich-
keit zum Einstellen des erforderlichen Abzugs
von Staubpartikeln.

Vorteile

+ wartungsfreie Anlage ohne mechanische
oder rotierende Teile

+ stabile Saugleistung ungeachtet der Einste-
llung des Filtersystems oder der wechseln-
den Saugparameter des Filters entsprechend
dem Verschmutzungsgrad der Filterpatronen
oder der Leistungsanderungen des LUfters

* Einstellung der Lufterleistung

Magnefabscheider
mit Trommel

¥ wista | 53



STRAHL- UND STRAHLMITTELAUFBE-

REITUNGS- ANLAGE

RECOBLAST™

Kompakte Strahl- und Strahimittelaufberei-
tungs- anlagen, bereit zur Unterbringung in
Strahlhallen oder mobilen Strahlcontainern.
Selbststandige Funktion oder Anschluss an
StrahlmittelruckfUhrung mit Flachférderer.

Bestandteile

- Strahlkessel

- Strahlmittelbehalter

- Strahlimittelaufbereitungsanlage

- Becherwerk

- Elektrischer Schaltschrank mit
Kontrollpanel

- Druckluftelemente und Regelventile

Vorteile

+ einfacher Transport und schnelle
Montage

* Ubersichtliche Anordnung und einfache
Wartung

+ geringe Einbaumalle

+ Ldsungsvarianten nach speziellen

Anforderungen und Bedurfnissen

weiteres Zubehdr und Kontrollsysteme

nach Kundenwunsch (Fernwartung und Be-
triebsmonitoring s. SOLITON APP, ...)

+ Larm- und Staubschutzummantelung
nach Wunsch

Einsatz

RECOBLAST 50 - Einbau in Ubliche Schiffs-
container, laufende Strahlmittelnachfallung,
standardmaRig 500 mm breitem Anschluss fur
Einlauftrichter mit Forderer

RECOBLAST 100 - geeignete Anlage fur
HI-CUBE-Schiffcontainer oder fur kleinere Strahl-
arbeitsplatze, mit 500 mm breiter Anschluss fur
StrahlmittelrtickfUhrung oder kurzen Einlauf mit
Flachforderer

RECOBLAST 200 - leistungsstarke Industrie-
strahlanlage mit groBem Strahlmittelvorrat,
vorbereitet fir 600 mm breiten Anschluss an ein
Flachférdersystem

RECOBLAST 340 - |eistungsstarke Industrie-
strahlanlage fur anspruchsvolle Anwendungen,
es konnen gleichzeitig zwei Bediener strahlen

W wista | 55
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Leuchtstofflampe LED-Leuchten

SCHUTZABDECKUNGEN DER
: LEUCHTEN

Fluchtwegleuchten Alarmbeleuchtung

Schutzmaterial - dicke und klare PVC mit antista-
tische behandelung der Oberflache schiitzt die
Lichtkorper gegen direkte Einwirkungen von abra-
siven Strémungen. Spezielle Konsolen halten die
Beleuchtung in der richtigen Position, um die op-
timale Beleuchtung des Arbeitsplatzes zu gewahr-
leisten.

Vorteile

* Verlangerung der Lebensdauer der Leuchtquel-
len

+ Die ergonomische geformte Abdeckung ist war-
tungsfreundlich in Bezug auf Abdeckung und
Leuchte

R + Die Konstruktion ermdglicht einen problemlo-
Endschalter fir Tar und Tor Hauptschalter sen Zugang zu allen Leuchtelementen bzw. de-
TTTTTEmE - e g 3| ren Demontage ohne Abnahme der Abdeckung

+ Die Leuchte mit ihren Befestigungsteilen steht
einer ungehinderten Bewegung nicht im Wege
und behindert nicht die Wartung der Schutzpla-
nen der sonstigen Schutztypen der Strahlbox-
wande

Not-Aus-Schalter Schaltschrank . Elektroleitungen



SIEMENS

Monitor TOUCH KTP400 (4")

» SOLITON

Monitor TOUCH KTP700 (7“)

SPS-Typ S7-1200

SPS-Typ S7-1500

100 2 |wie e &« ESEEB A:EL Cota® hiEE
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FERNWARTUNG

Gesicherte Internettbertragung der Daten zwi-
schen der SPS-Einheit S7-1200 oder 1500 und
dem Servicecenter. Entsprechend dem elektro-
nischen Ausstattungsgrad stellt die Technologie
die aktuellen Daten zu den Einstellungen und be-
trieblichen Bedingungen bereit.

Vorteile

+ Moglichkeit der Regelung und Einstellung des
Systems (bzw. Upgrade des SPS-Programms)
ohne notwendigen Service vor Ort

Verklrzung der Reaktionszeit von Wartung und
Reparaturdienst

Kontrolle der Betriebszustande, einschlieBlich
ihrer Historie

+ Erhdéhung der Kontrollqualitat der betrieblichen
Bedingungen sowie umgehende oprative Sicher-
stellung der Notwendigkeit der Serviceleistungen
im Strahlraum

+ Zugang zur Software der technologischen Steuer-
einheit (SPS)

SOLITON APP

Informationssystem, das Daten aus der SPS-
-Einheit der Strahlanlage erhalt und verarbeitet
und diese in einer gesicherten Datenbank
speichert. Mogliche Darstellung der aktuel-

len Daten und der Betriebshistorie auf dem
Computer, in vereinfachter Form auch auf
dem Mobiltelefon. Mégliche direkte Kommu-
nikation mit dem Servicecenter, Verflg-barkeit
der Bedienungs- und Wartungsanleitungen,
Ersatzteilverzeichnisse und weiterer nutzlicher
Informationen.

Vorteile

+ Kontrolle des Betriebs 24 Stunden am Tag/7
Tage in der Woche

+ Zeit- und auftragsbezogene Gliederung
+ Servicepradiktion
+ Info-Portal

W wista | 52
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Kompressor mit kontinuier-
Zweistufiger Kompressor licher Drehzahlregelung Luftkessel

|

ALIM 150

Filtration Trockner Wasser- und Olabscheider Automatischer Kondensatableiter

I
| & &

K2 - VARIABLE 115 MESICNI STATISTIKY

SPS-Daten vom Verdichter i E & : ® Drukluftverteiler

\ .
Druckluftleitungen (Stahl-, Aluminium-,

j Kunststoff- und Systemleitungen) Lufttechnische Leitungen (Sommer-/Winterbetrieb)

¥ wista | ¢
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BESTUCKUNGSWAGEN

.| Forderwagen Akku

KONSTRUKTION DES
ZWISCHENSCHIENENBANDES

Bodenférderer mit Uberhang fiir eine optimale
Ausfullung des Raums zwischen den Schienen,
mit Sicherung der Roste gegen Verschieben und
mit Raum fur die Lagerrollen.

Vorteile

+ ganzlich saubere Flache ohne Strahimittelreste
einschlieBlich der Radreifennut

« den gesamten Raum zwischen den Schienen
fallt das StrahImittelférdersystem aus

+ das Fordersystem hat die gleiche Konstruk-
tionshéhe wie das Schienensystem

+ leichte Zuganglichkeit und Kontrolle der Ver-
ankerung der Laufschiene und des Férdersys-
tems

* Nutzung eines Standardsystems von Rechte-
cken, eines A-Tragers und von Gitterrosten mit
Vorabscheidesieb

ki . * Verwendung von Standard-Schrapperférderer-
= _— teilen
__ Arbeitsbihnen - ortsfest iﬁrbeitsbﬂhnen - elektropneumatisch i

SCHIENEN

Gleise R65 o Gleise 40/41




MODULARE SYSTEME

Saugkombination 722A

Saugkombination 710A

Saugkombination 570A

Saugkombination 600A

ZUBEHOR

Saugkopf NE64

Saugkopf NE74

Saugkopf NE76

Saugkopf NE97 Speichertrichter Zubehor Saugschlauch
ABLASSVENTILE

AR

Manuelle Klappe

=

Schwer-
kraftklappe

g

Druckluftklappe

Linatex-Ventil

L T
tfﬂ

Druckluftventil

Elektrische
Steuerung

W wista | 6



DURCHMESSER DER LEITUNGEN BEI DRUCK YON 0,8 MPa AUF DER QUELLE

MAX. IDENTISCHE

LUFTVERBRAUCH
BEI DRUCK AUF DER | LUFTSCHLAUCH DN | LANGE DER LEITUN-
DUSE VON 0,7 MPa (@ INCH = mm) GEN

STRAHLSCHLAUCH
(ID X OD)
(mm)

DURCHMESSER
DER STRAHLDUSE

"~ ZUSATZINFORMATIONEN

(m3/h)

(m)

— 1/4m 1=25 40 25x40
’2‘6r'3i_m1 r/n4) 1559 1% =32 100 32x 48
: 1% =38 200 ---
1=25 20 25 x40
Nr.5=5/16" 240" 1% =32 50 32x48
(8 mm) 1% =38 100 38 x48
2=51 200 ---
1=25 5 25 x40
LUFTVERBRAUCH IN m3/h 1%=232 15 32 x 48
i NI. 6 = 3/8" ! X
DURCHMEESER DER | BEZEICHNUNG DER | IN ABHANGIGKEIT VOM DRUCK IN MPA UND VOM DURCHMESSER o 3509 1% =38 35 32 x 48
DUSE (mm) DUSE DER DUSE: (3.2 2=51 100 38 x 54
2=51 200 -
6,5 SN 450 140 160 1% =32 5 o
\ 1% =38 15
8 SN 550 240 260 280 = P
. Nr('171 /s 1)6 460" 2=51 50
9,5 SN 650 350 370 390 2=51 100
11,5 SN 750 450 470 490 2l Boe
135 SN 850 540 560 s >
u 2 =
Optimaler strahldruck = 7 bar*) Nr. 8 =1/2 600" 2=51 50
*) Gilt allgemein flr die reinigung der Wen, kann sich entsprechend den spezifischen anforderungen andern. (12,7 mm) 295 = 63 100
2% =63 200 ---
2=51 30 38 x54
N . N Nr. 10 = 5/8" 940" 2% =63 50 38 x54
GEEIGNETE DUSENGROSSE UND KOMPRESSORLEISTUNG FUR DIE ERFORDERLICHE (16 mm) 3=76 100 44 X 62
PRODUKTIONSGESCHWINDIGKEIT 3=76 200 -
.. DU- - - . Nr. 12 = 3/4" 1350 3=76 50 44 x 62
FLACHEN-LEIS- SENDURCH- PRODUKTIVITAT | PRODUKTIVITAT PRODUKTIVITAT | KOMPRESSOR-LEIS- (19 mm) 4 =100 200 -

TUNG BEI 6,9 BARDU- | BEI 6,2 BAR DU- BEI 5,5 BAR DU- TUNG BEI 6,9 BAR

-MESSER

(M?/HR) SENDRUCK SENDRUCK SENDRUCK DUSENDRUCK

(MM)
6.4

Bis zu 9.3 100 85 70 " 314 m3/h 30 - 37kW

*) Bei der Projektierung der Luftkapazitat der Verdichtereinheit empfehlen wir zu ziehenden Betracht Abnahme hinzuzufiigen:
+ Erforderliche Kapazitat weiterer Abnahmestellen

Luftverbrauch der gebrauchten Strahlduse

eistungsabfalls des Verdichters bei Dauerbetrieb (ca. langer als 30 min)

9.4-14.9 729 160 136 112 425 m3/h 45 - 56kW
15-21.3 9.5 230 195 161 637 m3/h 56 - 75kW
21.4-294 1.1 317 270 222 764.5 m3/h 93kW

29.5-371 12.7 400 ‘

Unter Verwendung einer Venturi-Dise gemaR SSPC-6-fuir das komm

1019 m3/h 112kW

DN 25

DN 40

istungsabfalls des Verdichters aufgrund des Alters (ca. mehr als 3 Jahre)

IDENTISCHE LEITUNGSLANGE (M) / NENNDURCHMESSER (DN)
__DNS0__| DN DN100 __DN125 | DN150 |
15 25 30 50 60

& 8 10
=) 1,2 2 3 4,5 6 8 10 |
VERGLEICH DER DUSENLEBENSDAUER IN BETRIEBSSTUNDEN [ﬁ 03 05 0.7 1 15 5 25 T
DUSEN-MATERIAL STAHL-KUGELN/KIES m_-m_ ' ' : ' e
Aluminum Oxide 20-40 10-30 Ny (= 25 35 5 7 10 LIE
Wolfram-carbid 500 - 800 300- 400 20 40 (1 03 e 0.6 : e 5 s
BP200 SIAION 500 - 800* 300 - 400 50- 100 ' ' ' : i :
Silicium- nitrid 600 - 1000 400 - 600 80- 150 f‘ 1,5
Borcarbid 1500 - 2500 750 - 1500 200 - 1000 ? 20
Vergleichswerte die tatsachliche Lebensdauer hangt vom Betriebsdruck und der Du!engréBe ab. '
* Nicht empfohlen fur das Strahlen mit H-harte der Stahl- kugeln/kies. [Dj 4 |

6 | ¢ wisTA
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CCHMINOT
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»Ein signifikanter technischer Vorsprung und Spitzentechnologie bringen eine
uberdurchschnittliche Strahlleistung, Strahimitteleinsparung und viele prakti-
sche Funktionen fiir Profis.”

Vor mehr als 40 Jahren hatten die Grinder des Unter-
nehmens SCHMIDTTM (TX, USA) die Vision von einer
produktiven Anlage zum Sandstrahlen, die auch zu
einem sicheren Arbeitsumfeld beitragen konnte. Mit
einem Team aus hingebungsvollen, sachkundigen
Schweillern, Ingenieuren und Mitarbeitern.

Das Unternehmen Axxiom Manufacturing, Inc. ist stolz
darauf, diese Vision und Tradition weiterzufihren.
Mit mehr als 40 Jahren Erfahrung und standiger Wei-
terentwicklung bringt es hervorragende Produkte
der Strahltechnik und Druckluftaufbereitung auf den
Markt, die in vielerlei Hinsicht fast unUbertroffen sind.

.Strahlgerdte, hergestellt von WISTA in Lizenz der Firma SCHMIDT (TX,
USA) nach den Standards der Européischen Union (CE).”

MicroValve - MV3

STRAHLGERATESYSTEME
.Jede Anwendung hat ihren Favoriten.”

Halt weder Druckluft noch
Strahlmittel

Der Druckbehadlter lasst nach dem Abstellen
Druckluft und Strahlmittel ab, beim Starten
muss er zunachst unter Druck gesetzt wer-
den. Das Dosierventil bleibt standig geoff-

net.

Vorteile
- geringe Anschaffungskosten

Nachteile

+ Druckluft- und Strahimittelverlust beim
Abbau und Aufbau des Drucks

+ lange Anlaufzeit, bevor der Betriebsdruck
erreicht wird und langer Druckabbau auf
Null

+ bei hdufigem Starten kommt es zum
schnellen Verschleif3

Verwendung

Freistrahlen, Strahlen groRer Flachen, wobei
kein haufiges Anhalten des Strahlprozesses
erforderlich ist, Verwendung von preis-
wertem Strahlmittel, geringe Kosten fur
Druckluft.

STRAHLMITTEL

Halt Strahimittel
zuruck

Der Druckbehadlter Idsst nach dem Abstellen
die Druckluft ab, beim Starten muss er zu-
nachst unter Druck gesetzt werden. Das Do-
sierventil schliel3t pneumatisch.

Vorteile
+ keine Strahimittelverluste

+ Strahlmittel kann nach dem Abstellen auto-
matisch nachgefullt werden

Nachteile
+ Druckluftverlust
+ lange Anlauf- und Auslaufzeit

Verwendung

Strahlen kleiner Flachen. Haufiges Anhalten
des Strahlprozesses. Verwendung kleiner
Druckbehalter. Hoher Strahimittelpreis. Ge-
ringe Kosten fur Druckluft. Kleiner Strahimit-
telvorrat im Silo.

STRARL-
MITTEL m

Halt Druckluft und
Strahlmittel

Der Druckbehdlter halt nach dem Abstellen
Druckluft und Strahlmittel zurtck.
Dosierventil und Luftzufuhr schlieBen pneu-

matisch.

Vorteile

- schnelles Starten/Anhalten ohne Verlust an
Strahlmittel und Energie

- Umschalten auf Ablassfunktion mit Druck-
luft

Nachteile

+ nach dem Aufbrauchen des Strahimit-
tels muss die Luft abgelassen und erneut
Strahlmittel nachgefullt werden

Verwendung

GroRe Druckbehalter. Anschluss mehrerer

Strahlschlauche an einen Behdlter. Verwen-
dung von Systemen mit kontinuierlicher Be-
fullung - intensiver oder durchgehender
Betrieb. Hohe Anforderungen an ein wirt-
schaftliches Strahlen. Bevorzugte Nutzung
von Abblassystemen oder autonomer Ventil-
reinigung.

LUFT “HEIN

thFT ,l '

STRAHL-

MITTEL hEw

Flir das komplette Angebot der Technik von SCHMIDT (TX, USA), einschliefSlich Drosselventile, wenden Sie sich bitte an unsere

Vertragshdndler.

¥ wista | ©°



AUTONOME STEUERUNG DER FLACHFORDERER

~Der Strah/mil___“__tef,-___ansport war n
tungsfahig un

Revolutionares System der fla-
chenmaligen Aufnahme des
Strahlmittels, ausgestattet mit
einer Steuereinheit, die die
einprogrammierten Betriebs-
arten auswahlt und sie selbst
SO anpasst, dass eine optimale
Leistung entsprechend der zu
transportierenden Last erzielt
wird.

Intelligentes  Antriebssystem
der Forderer, das die Intensi-
tat von Aufnahmebewegung
und Aufnahmekraft der Menge
des zu transportierenden Ma-
terials anpasst.

Erganzt werden die Forderer
durch eine Abdeckung aus
leichten Rosten mit Vorab-
scheidesieb und abgestutzt
durch verstellbare Trager, mit
denen man die Tragkraft des
gesamten Bodens problemlos
andern kann.

Vorteile

* Senkung der Betriebskos-
ten

* Senkung des Energiever-
brauchs

* Verlangerung der Lebens-
dauer der Férderer um min-
destens das Doppelte

* Niedrigere bauliche Anfor-
derungen

* Hohere maximale Belas-
tung um min. 20 %

* Information zur Auslastung
jedes einzelnen Forderers

Bewegung, Rhythmus und Kraft
DRUCK (Bar) STANDARD ®EKO ® LANGSAM ® SCHNELL = SCHWER
7
&
5

4

3

A0l

TYKLEM [Mum)

Die Zunahme der Anzahl der Zyklen / Abnutzung
ZYKLEN {Numj) STANDARD  ® SOLITON®

60

20

. ;
ZEIT (Sek)

Energieverbrauch
RATE B STANDARD  ®SOLITON®

GO0
500
400

300

O ZEIT (5ek)
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KOMBINIERTE STRAHL-
'LACKIER- NDE[RGCKENBOXEN

KOMBINI RTE LA KIER- UND L : | PULVERLACKIER
TROCKNUNGSBOXEN : " TECHNOLOGIEN

STRAHLGERATE - STRAHLCONTAINER
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TECHNOLOGISCHE AUDITS

FACHSEMINARE
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iy WISTA PUJCOVNA
DOKAZETE NEMOZNE TRYSKACIHO
LAY - 4 N Nt

Vyménte starou helmu za novou!

ZA
5

NOVA1 | NOVA3

Vie pro tryskani na jednom misté

Akce trvd de 31. 5. 2008
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TRADITION
INNOVATION
EFFEKTIVITAT

sem Katalog wurden mit Genehmigung der Unternehmen ADI, Aimig, Beko-Technologies, Besmont, Carlo Banfi, Donaldson, Festo, Kennametal, Nederman, OMSG, RPB, Savim, Schmidt
und Siemens verwendet



