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SYSTEMY TRYSKACICH STROJU

,Drtivy technicky ndskok a Spickovd technologie prindsi nadprimeérny tryska-
ci vykon, usporu abraziva a mnoho praktickych funkci pro profesiondly.”

Pred vice nez 40 lety, méli zakladatelé spole¢nosti
SCHMIDT Mfg. vizi o vyrobeni produktivniho zari-
zenf na tryskani, které by také prispelo k bezpec-
néjsimu pracovnimu prostredi. S tymem odda-
nych, znalych svarecd, inzenyrd a zaméstnanc(
vyrobili kvalitni vyrobek, ktery se brzy rozsifil po
celém svéteé a stal se vysoce hodnocenym a re-
spektovanym nejvyssim standardem pro fizenf
toku abraziva.

Spolecnost Axxiom Manufacturing, Inc. je hrda na
to, ze dale vede tuto vizi a tradici. S vice jak 40
lety zkuSenosti a neustalého vyvoje prinasi na trh
skvélé produkty tryskaci techniky a Upravy stlace-
ného vzduchu, které jsou v mnoha ohledech té-
mer neprekonatelné.

Tryskaci stroje jsou vyrabény spolecnosti WISTA
v licenci SCHMIDT (TX, USA) dle standardu Evropské unie (CE).

MicroValve - MV3

ThompsonValve - TVII

PRO SKVELE VYKONY JEN TO NEJLEPSI
~Kazdé pouziti ma svého favorita.”

Nedrzici tlak ani abrazivo

Tlakova nddoba po odstaveni vypousti
vzduch i abrazivo, pfi spusténi nutno
nejprve natlakovat. Davkovaci ventil
zUstava stale otevren.

Vyhody
* nizké pofizovaci naklady

Nevyhody
ztrata vzduchu i abraziva pfi odtlako-
vani i natlakovani

+ dlouhd doba ndbéhu na provozni
tlak i dobéhu na nulovy tlak

+ pfi Castém spousténi dochazi k rychlé-
mu opotrebeni

PouZiti

VoIné tryskani, tryskani rozmérnych
ploch, kde neni potfeba Castého za-
stavovani tryskaciho procesu, pouzi-
ti levného abraziva, nizké naklady za
stlaCeny vzduchu.
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ABRAZIVD

ZadrZujici abrazivo

Tlakova nadoba po odstaveni vypou-
Stf vzduch, pfi spusténi nutno nejprve
natlakovat. Davkovaci ventil se pneu-
maticky uzavira.

Vyhody
+ nedochézi ke ztraté abraziva

+ moznost automatického doplnénf

abraziva po odstaveni

Nevyhody
+ ztrata stlaceného vzduchu
+ dlouhé doba ndbéhu i dobéhu

PouZiti

Tryskani malych ploch. Casté zastavo-
vani tryskaciho procesu. Pouziti malych
tlakovych nadob. Vysoka cena abrazi-
va. Nizké naklady na stlaceny vzduch.
Mala zasoba abraziva v sile.

ABRAZIVO - |

Pro kompletni nabidku techniky SCHMIDT (TX, USA), vcetné regulacnich ventild, kontaktujte nase obchodni zdstupce.

ZadrZujici tlak i abrazivo

Tlakova nadoba po odstaveni zadrzu-
je vzduch i abrazivo. Davkovaci ventil
i pfivod vzduchu se uzavira.

Vyhody
* rychlé spousténi/zastavovani  bez
ztraty abraziva a energie

- moznost prepnuti na funkci ofuku
stlacenym vzduchem

Nevyhody

- po wytryskani abraziva nutno vypus-
tit vzduch a znovu doplnit abrazivo

Pouziti

Velké tlakové nadoby. Napojeni vice
operatort na jednu nadobu. Pouzitf
systémd s kontinudInim plnénim - in-
tenzivni nebo nepfetrzité provozy.
Silné pozadavky na ekonomické tryska-
ni. Preference wyuZiti systém( ofuku
nebo autonomniho cisténi ventilu.
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